Instrukcja Bezpieczenstwa dla Konika do czwartej (4) osi CNC

Wersja: 1.0
Data opracowania: 30.11.2024 r.

1. Opis Produktu

Konik do czwartej (4) osi CNC jest precyzyjnym elementem wspierajgcym,
zaprojektowanym do wspotpracy z maszynami CNC, szczegodlnie ze stotem obrotowym
czwartej osi. Wykonany z anodowanego aluminium, wyposazony w centralne tozysko
kulkowe oraz sruby montazowe, umozliwia precyzyjne mocowanie i prace z detalami.

2. Dane Importera

Nazwa importera: SKY-VIDEO Marek Augustynski

NIP: 549-195-31-36

Adres kontaktowy: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety
E-mail: biuro@systemcnc.pl

Telefon: 794 617 695

3. Zastosowanie Produktu

Przeznaczenie:

Konik stuzy jako wsparcie podczas obrébki detali na maszynach CNC wyposazonych w
czwartg o$ obrotowg. Umozliwia precyzyjne ustabilizowanie obrabianego przedmiotu,
co minimalizuje wibracje i zwieksza doktadnosc¢.

Nieprawidtowe uzycie:
Nie stosowac produktu do maszyn, ktére nie sg zgodne z jego specyfikacja.

Nie uzywaé w warunkach nadmiernej wilgoci, pytu, wysokiej temperatury ani w
srodowiskach chemicznie agresywnych.

Grupa docelowa uzytkownikow:
Produkt przeznaczony dla operatoréw maszyn CNC posiadajgcych odpowiednie
przeszkolenie techniczne.

4. Instrukcje Montazu i Instalacji



Przygotowanie:

Upewnij sie, ze maszyna CNC jest wytgczona i odtaczona od zrédta zasilania.
Wybierz odpowiednig pozycje montazu konika na stole maszyny.

Montaz:

Zamocuj konik za pomoca dostarczonych $srub M6x15 mm oraz nakretek rowkowych
M6, odpowiednio je dokrecajac.

Upewnij sie, ze konik jest stabilnie zamontowany i znajduje sie w osi obrotu detalu.
Regulacja:

Wyreguluj wysokos¢ i potozenie konika za pomoca wbudowanej Sruby z podktadka
zabezpieczajgca, aby idealnie dopasowaé go do obrabianego przedmiotu.

Narzedzia wymagane:

Klucz szesciokatny odpowiedni do dostarczonych srub.

5. Bezpieczne Uzytkowanie
Instrukcje uzytkowania:

Upewnij sie, ze wszystkie mocowania sg odpowiednio dokrecone przed rozpoczeciem
pracy maszyny.

Unikaj dotykania konika oraz obracajacych sie czesci maszyny podczas jej pracy.
Warunki uzytkowania:

Produkt nalezy uzywa¢ w pomieszczeniach suchych i wolnych od zanieczyszczen
mogacych wptynac¢ na precyzje pracy.

Dziatania, ktérych nalezy unikac¢:
Nie przecigzac konika poza zalecane normy masy detali.

Nie wprowadza¢ modyfikacji ani zmian w konstrukcji produktu.

6. Srodki Bezpieczeristwa i Ostrzezenia

Ryzyko obrazen: Dotykanie ruchomych elementéw podczas pracy maszyny moze
skutkowac powaznymi obrazeniami.

Stabilnosé: Upewnij sie, ze konik jest stabilnie zamocowany, aby zapobiec przesunieciu
lub uszkodzeniu obrabianego przedmiotu.



Ochrona osobista: Podczas obstugi maszyny CNC uzywaj odpowiednich srodkéw
ochrony osobistej (okulary ochronne, rekawice).

7. Konserwacja i Pielegnacja Produktu
Czyszczenie:
Czyscic¢ konik sucha lub lekko wilgotng szmatka, usuwajgc wszelkie zanieczyszczenia.

Unika¢ stosowania agresywnych srodkéw chemicznych, ktére moga uszkodzi¢
anodowang powierzchnie.

Kontrola stanu:

Regularnie sprawdzaj stan tozyska kulkowego oraz $rub mocujacych. W przypadku
oznak zuzycia wymien uszkodzone elementy.

Smary:

W razie potrzeby smarujtozysko kulkowe odpowiednim smarem technicznym.

8. Instrukcje Sktadowania i Transportu
Sktadowanie:

Przechowywac¢ produkt w suchym, chtodnym miejscu, z dala od bezposredniego
Swiatta stonecznego i zrodet wilgoci.

Transport:

Transportowac¢ w odpowiednim opakowaniu, ktére zabezpiecza przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

9. Postepowanie w Przypadku Awarii lub Probleméw z Produktem
Co zrobi¢ w przypadku awarii:

Natychmiast przerwij uzytkowanie maszyny.

Sprawdz mocowanie konika oraz stan tozyska kulkowego.

Skontaktuj sie zimporterem w przypadku watpliwosci dotyczgcych dalszego
uzytkowania produktu.



Kontakt Importera:
E-mail: biuro@systemcnc.pl
Telefon: 794 617 695

10. Data i Numer Wersiji Instrukcji

Wersja: 1.0
Data opracowania: 30.11.2024 r.



