Instrukcja Bezpieczenstwa dla Stotu Obrotowego do Czwartej (4) Osi

Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.

1. Opis Produktu

Stot obrotowy jest narzedziem umozliwiajgcym precyzyjne grawerowanie, frezowanie
gwintow oraz inne operacje wymagajace doktadnego obrotowego mocowania detalu.

Urzadzenie wyposazone jest w przetgcznik krancowy do ustawiania pozycji zerowej oraz

system regulacji anty-luzu w przektadni slimakowej, co zapewnia najwyzszg precyzje
pracy.

2. Dane Importera

Nazwa: SKY-VIDEO Marek Augustynski

NIP: 549-195-31-36

Adres kontaktowy: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety
E-mail: biuro@systemcnc.pl

Telefon: 794 617 695

3. Zastosowanie Produktu
Przeznaczenie:

Precyzyjne operacje grawerowania, frezowania gwintéw oraz obrdbka pierscionkow i
detali wymagajacych obrotu.

Nieprawidtowe uzycie:

Nie stosowac do obrabiania materiatow, ktdre przekraczajg dopuszczalng mase lub
wymiary stotu.

Nie uzywa¢ bez odpowiedniego oprogramowania i modutu sterujacego 4 osiami.
Grupa docelowa uzytkownikow:

Profesjonalni uzytkownicy maszyn CNC oraz hobbysci z doswiadczeniem w obstudze
stotéw obrotowych.



4. Specyfikacja Techniczna

Wysokos$¢ wrzeciona: 32 mm
Catkowita wysokos¢: 55 mm
Szerokosé: 42 mm (bez watu)
Przetozenie przektadni: 54:1

Tryb pétkrokowy: 21.600 krokéw/obroét
Doktadnosé obrotowa: 0,01 mm
Silnik krokowy: Nema 17, 1,4A, 1,8°
Materiat obudowy: Aluminium 7075
Elementy obrotowe: Stal nierdzewna

Mocowanie: Sruby M6

5. Zakres Dostawy

1 x Kompletny stét obrotowy

Nakretki mocujgce i sSruby do montazu poziomego

Przewdd o dtugosci 20 cm (opcjonalnie dtuzszy przewdd na zgdanie)

6. Instalacja i Konfiguracja

Instrukcja instalaciji:

Ustaw stét obrotowy w pozycji poziomej lub pionowej, w zaleznos$ci od potrzeb.

Zamontuj stoét przy uzyciu dostarczonych srub M6.

Podtacz przewdd do modutu sterujgcego 4 osiami.

Skonfiguruj oprogramowanie sterujgce (WinPC-NC USB, UCCNC lub inne

kompatybilne).

Ustaw pozycje zerowa za pomocg przetacznika referencyjnego.

7. Bezpieczne Uzytkowanie

Instrukcje uzytkowania:



Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu.

Regularnie sprawdzaj stan elementoéw mechanicznych, takich jak przektadnia i wat
obrotowy.

Upewnij sig, ze obrabiany detal jest prawidtowo zamocowany.

Warunki uzytkowania:

Temperatura otoczenia: 10°C - 35°C.

Dziatania, ktérych nalezy unikac¢:

Nie uzywaj stotu z detalami przekraczajgcymijego mozliwosci techniczne.

Nie stosuj nadmierne;j sity przy regulacji przektadni.

8. Srodki Bezpieczeristwa i Ostrzezenia
Ostrzezenia dotyczgce zagrozen:
Nieprawidtowe mocowanie detalu moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia lub wypadku.

Zachowaj ostroznosc¢ podczas podtaczania przewodow, aby unikngc¢ porazenia
pradem.

9. Konserwacja i Pielegnacja

Konserwacja:

Regularnie smaruj elementy mechaniczne, takie jak przektadnia slimakowa.
Sprawdzaj stan Srub mocujgcych i dokrecaj je w razie potrzeby.
Czyszczenie:

Czys¢ stot suchg sciereczka po kazdej operacii.

Nie stosuj agresywnych srodkéw chemicznych do czyszczenia.

10. Recykling i Utylizacja

Zuzyte elementy aluminiowe i stalowe nalezy podda¢ recyklingowi zgodnie z lokalnymi
przepisami.

11. Odpowiedzialnos$¢ i Gwarancja



Warunki gwarancji:

Gwarancja 2 lata dla uzytkownikéw prywatnych.
Gwarancja 1 rok dla firm.

Jak skorzystac¢ z gwarancji:

Skontaktuj sie zimporterem pod adresem: biuro@systemcnc.pl lub telefonicznie: 794
617 695.

12. Kontakt do Importera

E-mail: biuro@systemcnc.pl
Telefon: 794 617 695

13. Data i Numer Wersji Instrukgiji

Wersja: 1.0
Data opracowania: 05.12.2024 r.



