Instrukcja Bezpieczenstwa dla Systemu Mocujgcego
Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.

1. Opis Produktu

System mocujgcy zapewnia elastyczne i stabilne mocowanie obrabianego przedmiotu
na stole teowym (T-slot) maszyn CNC. Dzieki blokom tozyskujgcym umozliwia
skuteczne mocowanie detali o grubosci do 80 mm bez przechylania powierzchni
mocujacej. System zostat zaprojektowany z mysla o uniwersalnym zastosowaniu w
réoznych procesach obrébczych.

2. Dane Importera

Nazwa: SKY-VIDEO Marek Augustynski

Adres: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety
E-mail: biuro@systemcnc.pl

Telefon: 794 617 695

3. Zastosowanie Produktu

Przeznaczenie:

Mocowanie materiatéw o grubosci do 80 mm na stole teowym maszyn CNC.
Uzycie w procesach takich jak frezowanie, wiercenie, czy grawerowanie.

Nieprawidtowe uzycie:

Nie stosowac¢ do mocowania detali przekraczajgcych zalecane grubosci lub sity
mocowania.

Nie uzywac¢ z materiatami niekompatybilnymi z systemem gwintow M6.

Grupa docelowa uzytkownikow:



Operatorzy maszyn CNC, technicy oraz inzynierowie zajmujacy sie obrébka detali.
4. Instrukcje Montazu i Instalacji

Kroki montazu:

Wybierz odpowiedni kotek mocujgcy (40 mm, 60 mm lub 80 mm) w zaleznosci od
grubosci detalu.

Umies¢ blok tozyskujgcy w rowku stotu teowego.
Wt6z kotek mocujgcy do bloku tozyskujgcego i przymocuj nakretka (stot teowy).

Umiesc¢ detal na stole i zabezpiecz go za pomoca uchwytdw mocujacych oraz nakretek
kotnierzowych.

Dostosuj site mocowania poprzez dokrecenie podktadek i dystansdow, aby zapewnié
stabilnos¢ detalu.

Lista narzedzi:

Klucz imbusowy M6
Klucz ptaski
5. Bezpieczne Uzytkowanie

Instrukcje uzytkowania:

Upewnij sie, ze wszystkie elementy mocujgce sg stabilnie przymocowane przed
rozpoczeciem pracy maszyny.

Regularnie sprawdzaj stan systemu mocujgcego i wymieniaj uszkodzone elementy.

Warunki uzytkowania:

Produkt przeznaczony do uzytku w standardowych warunkach przemystowych.

Unikaj narazenia na ekstremalne temperatury i substancje chemiczne.

Dziatania, ktérych nalezy unikac¢:

Nie stosuj nadmierne;j sity podczas dokrecania elementéw mocujgcych.



Nie uzywaj uszkodzonych lub zuzytych komponentéw.
6. Srodki Bezpieczeristwa i Ostrzezenia

Ostrzezenia dotyczgce zagrozen:

Niewtasciwe mocowanie moze prowadzi¢ do przesuniecia detalu i uszkodzenia
maszyny lub operatora.

Zawsze upewnij sie, ze detal jest bezpiecznie zamocowany przed uruchomieniem
maszyny.

7. Konserwacja i Pielegnacja Produktu

Sposoby konserwac;ji:

Regularnie czys¢ elementy systemu, aby usungc¢ zanieczyszczenia.
Sprawdzaj gwinty oraz powierzchnie blokéw tozyskujacych pod katem zuzycia.

Czyszczenie:

Czys¢ miekka, suchg sciereczka. Unikaj stosowania agresywnych srodkéw
chemicznych.

8. Instrukcje Sktadowania i Transportu

Sktadowanie:

Przechowuj system mocujgcy w suchym i czystym miejscu, aby unikngé korozji.

Transport:

Transportuj w oryginalnym opakowaniu, aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym.
9. Postepowanie w Przypadku Awarii lub Probleméw z Produktem

W przypadku problemoéw:

Skontaktuj sie zimporterem w celu uzyskania pomocy technicznej.

Serwis:



Adres serwisu: ul. Stanistawa Staszica 31, 32-650 Kety

Wersja: 1.0

Data opracowania: 05.12.2024 r.



